





CNC Rundschleifmaschine mit B- und C-Achse

Z-rechts abtastet, somit die Px/Pz-Dreh-
punktkoordinaten errechnet und diese
in die Werkzeugdaten einspeichert. Die
Berechnung der Verschiebung der X-
und Z-Achse nach dem Schwenken der
B-Achse wird in einem mitgelieferten Un-
terprogramm durchgefiihrt. Im Automa-
tikbetrieb steht eine Zylinderkorrektur
iiber die B-Achse zur Verfiigung.

Fiir die Unrund 2D mit hochauflésen-
der C-Achse stehen zur Zeit mehrere For-
men im Dialogverfahren zur Verfiigung.
Die Geometrie jeder Form — auller der
Freiform — kann tiber ein formabhéngi-
ges Fenster parametrisiert werden. Eine
Freiform, zum Beispiel Nocken, muss in
Form von Stiitzstellen tiber ein Unterpro-
gramm vorgegeben werden. Alle Formen
konnen auch exzentrisch geschliffen wer-

den. Uber ein weiteres Fenster werden
die Technologiedaten eingegeben. Ein be-
sonderes Merkmal beim Unrundschleifen
von CNC-Technik Weiss ist, dass sich der
Eingriffspunkt der Schleifscheibe auf der
Kontur mit konstanter Geschwindigkeit
(Bahnvorschub bei Technologiedaten)
bewegt. Das garantiert ein konstantes Zer-
spanvolumen. Bei einem grofen Aufmass
kann die Anzahl von Zwischenabrichten
wihrend des Schruppens programmiert
werden.

Fir die Unrund 3D mit hochaufls-
sender C-Achse und Langschleiffunktion
iiber Z-Achse stehen momentan zwei For-
men in X/Y-Ebene zur Verfiigung: Kreis/
Elipse und zwei Flachen. Ein Werkstiick
wird in mehrere Segmente unterteilt. Alle
Segmente miissen dieselbe Form (Kurve)
in X/Y-Ebene haben. Die Segmente un-
terscheiden sich in den Konturen in Z/X-
Ebene. Zurzeit sind nur eine Gerade und
ein Kreisbogen in X/Z-Ebene vorgesehen.
Der Ubergang zwischen zwei Segmenten
kann als tangential programmiert werden.

Die Segmente fiir tangentiale Uberginge
werden durch die Steuerung automatisch
eingefiigt.

Mit der Rundung RL am Ende eines
Segments wird ein tangentialer Ubergang
zu dem néchsten Segment programmiert.
Die Rundung RL entspricht automatisch
der Rundung RR am nichsten Segment.
Fiir jede Schleifphase in X/Y-Ebene —
Schruppen, Schlichten, Feinschlichten
und Ausfeuern — gibt es die Moglichkeit,
verschiedene Vorschiibe in Z-Richtung
einzustellen. Das Werkstiick wird schicht-
weise bearbeitet. Die Schichten und die
Anzahl von Schichten werden iiber das
Fenster Ablauftechnologie vorgegeben.
Bei der Bewegung in Z/X-Ebene wird
die Rundung der Schleifscheibenspitze
(Schneideradius) beriicksichtigt.

Alle diese Losungen wurden kunden-
spezifisch entwickelt. Die Maschinen pro-
duzieren heute Werkstiicke in bis zu drei
Schichten, bei einer Sechs-Tage-Woche.
Das Verhiltnis High Tech, Qualitdt und
Zuverlassigkeit ist dabei ein sehr wich-
tiger Parameter, der stdndig weiter ent-
wickelt wird. v

www.cnc-technik-weiss.de

WICHTIGSTE OPTIONEN IM UBERBLICK

O Ladeeinrichtung mit bis zu 5 Achsen in der
Steuerung integriert

O B-Achse mit Torqueantrieb und Transformation

O Unrund 2D mit C-Achse

O Unrund 3D mit C-Achse im Langsschleifverfah-

ren

O Marposs/Dittel in der CNC Oberflache integriert,

Messen, Wuchten, GAP
O Sonder-CNC-Abrichtachse

Beispiel: Integrierte Lade-
einrichtung auf der CNC
Oberflache

Beispiel B-Achse mit Tor-
queantrieb und hochauf-
I6sendem Messsystem:
Die Berechnung von der
Verschiebung der X- und
Z-Achse nach dem
Schwenken der B-Achse
wird in einem mitgeliefer-
ten Unterprogramm durch-
gefiihrt.
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Rundschleiftechnik

CNC Rundschleifmaschinen
Konventionelle Schleifmaschinen
Service und Ersatzteile fur alle
Karstens Rundschleifmaschinen
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Rundschleifmaschinen
fir héchste Anspriche

Rundschleiftechnik an Prazision und Technik

_—ﬁ‘ “ EINFACHE konventionelle Rundschleifmaschine WKG
SL 500 / 1000 mm - Schleifscheiben @ 400/500 mm
Einfache Handhabung fiir Einzelteile.

_, . Mit automatischer Zustellung.

In Preis-Leistung unschlagbar gut.

DOPPELT GUTE Rundschleifmaschine WUG 21

SL 650/1000/1500 mm - Schleifscheiben @ 500 mm

100% Konventionelles rundschleifen ... auf Knopfdruck ---->
100% CNC rundschleifen ... mit einem Maschinenkonzept
Ausstattungsvarianten wie 2 Aussenschleifscheiben,
Innenschleifen, B-Achse, C-Achse, Sondersoftware.

CNC Produktionsrundschleifmaschine W 27

L SL 400/650/1000/1500 mm Schleifscheiben @ 610/760mm

- p’ Mit automatischem Ladeportal und Werkstlicktransport.
‘ Inprozeltmessteuerung, Wuchten, GAP-CRASH Control

Service, Betreung fiir lhre Karstens
Rundschleifmaschinen von Bj. 1970 - 1998

Fiir alle konventionelle Maschinen:
Ersatzteilversorgung ab Lager

Service mit Baugruppeniiberholung

- Maschinen Teil- Komplettiiberholungen
Komplettes Retrofit fir Ihre alte Karstens
Umbau lhrer K11/ K19 auf moderne Technik
K19 Z-Achsenumbau und Steuerungsumbau
Ersatz fir lhre defekte K11 Zustellsteuerung
CNC Rundschleifmaschine mit CNC 86 / 89
Service, Ersatzteilverkauf, techn. Support
Aufstellung, Inbetriebnahme, Schulung
Erneuern der CNC Steuerung / Achsantriebe.
Umbau auf moderne Lienearantriebstechnik
Komplettes Retrofit fur Ihre alte Karstens
Bildschirm- CNC Steuerungsaustausch

. Ersatzteile fiir CNC 86/CNC89 mit SPS
CNC-Rundschleifmaschinen K26 / K27/ K28  Ersatzteile fur Siemens-Boschantriebe

K33/ K37/ K51/ K53 / K56 Softwareunterstiitzung - Sonderschleifzyklen
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